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Sprava o opravnenom merani emisii
z odsavania prevadzky zariadeni ,Lakovne | a Lakovne Il prevadzkovatela
Partizanske Building Components-SK s.r.o., Malobielicka 1/215, 958 04 Partizanske
(meranie hodn6t emisnych veli¢in TZL a TOC v odpadovych plynoch
z odsavania ,striekacich kabin Lakovne | a Lakovne II*, vyduchy V19 a E23 a emisnej veli¢iny TOC
v odpadovych plynoch z odsavania ,spolo¢nej susiacej kabiny pre Lakoviiu | a Lakoviiu II*, vyduch V22)

Laboratérium merania emisii
Lamacdska 8, 811 04 Bratislava;
MM Team s.r.o., Langsfeldova 18,
811 04 Bratislava ICO: 44 141 297

Datum: 12.09.2022

Partizanske Building Components-SK s.r.o.
Malobielicka 1/215, 958 04 Partizanske
ICO: 43775098, IC DPH: SK2022470131
Partizanske Building Components-SK s.r.o.
Malobielicka 1/215, 958 04 Partizanske
ICO: 43775098, IC DPH: SK2022470131

aredl spoloénosti Partizanske Building Components-SK s.r.o.
Malobielicka 1/215, 958 04 Partizanske

1. Opravnené meranie hodnoty fyzikalno-chemickej veliciny,
ktorou je vyjadreny EL a hodnota suvisiacej stavovej a
referencnej veliciny, ktora sa vztahuje priamo na emisie alebo na
zloZenie ¢isteného / necisteného odpadového plynu podia

§ 20 ods. 1 pism. a) bod 1 zdkona o ovzdu$i ¢. 137/2010 Z.z. v
zneni neskorSich predpisov.

2. Opravnené meranie hodnoty fyzikalno-chemickej veliCiny,
ktorou je vyjadreny individualny emisny faktor, hmotnostny tok
alebo hmotnostna koncentracia, s ktorych pouZitim sa
vypocitava mnozstvo emisii podla § 20 ods. 1 pism. a) bod 3
zékona o ovzdusi ¢. 137/2010 Z.z. v zneni neskor§ich predpisov.

Nazov akreditovaného skiSobného laboratdria :
(podla §20 ods. 2 pism. a) zakona 137/2010 Z.z. v zneni
neskorsich predpisov)

Cislo spravy :  04/1308/22-ME
Prevadzkovatel :

Zakaznik skusobného laboratéria :

Miesto/lokalita :

Druh opravneného merania :

Cislo zmluvy/objednavky:
Datum zmluvy/objednavky:
Deri opravneného merania:

3001139406 (objednavka)
08.06.2022
22.a23.08.2022

Osoba zodpovedna za technicku

stranku merania — veduci technik:
(podfa § 20 ods. 3 zakona ¢&. 137/2010 Z.z.
v zneni neskorsich predpisov)

roz!o!nulle 0 vy!am osve!cenla zo!po.vednej osoby

¢. 54423/2014 zo dnia 21.11.2014

Sprava obsahuje : 14 stran
4 prilohy
Ucel opravneného merania : (podra kap. 16.4 MMT PP-31; priloha k usmerneniu MZP SR &. 17680/2013)
1. Prvé periodické opravnené meranie udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov pre prchavé organické zlu¢eniny vyjadrené ako celkovy organicky uhlik

(dalej len TOC) a tuhé znecistujuce latky (dalej len TZL), ktoré st zo zariadeni pouzivajuce organické rozpustadia (odsavanie striekacich kabin ,Lakovne
I a Lakovne II, vyduchy V19 a E23) po zabehu technolégie po podstatnej zmene podla § 4 ods. 1, pism. b) vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia
Slovenskej republiky €. 411/2012 Z.z. v zneni neskorSich predpisov.

2. Periodické opravnené meranie udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov pre TOC, ktoré st zo zariadenia pouzivajuce organické rozpustadla (odsavanie
spoloénej susiacej kabiny pre Lakoviu | a Lakoviu II, vyduch V22) po zabehu technoldgie po podstatnej zmene podfa § 4 ods. 1, pism. b) vyhlasky
Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z.z. v zneni neskorSich predpisov.

Ugel konania o vydanie stihlasu organu ochrany ovzdusia podla §17 ods. 1 pism. a), zakona €. 137/2010 Z. z v zneni neskorsich predpisov. Rozhodnutia
Okresného uradu Partizanske &. OU-PE-OSZP-2022/000968-2 a OU-PE-OSZP-2022/000967-2 zo dila 23.06.2022

3. Prvé periodické meranie reprezentativnych hmotnostnych tokov pre vy$sie spomenuté znegistujlce l4tky zo zariadenia pouzivajice organické rozpustadla

(odsavanie zariadeni ,Lakovne | a Lakovne II, vyduchy V19, V22 a E23) podla § 4..pism.f).a ods. 10 vxhléékx Ministerstva Zivotného prostredia

Slovenskej republiky €. 411/2012 Z.z. v zneni neskorsich predpisov. A ® MM TEIVST0—
m I.gngsi'eidpva 18—
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Partizanske Building Components-SK s.r.o., Malobielicka 1/215, 958 04 Partizénske; Lakovne | a Il (vyduchy V19, V22 a E23) ¢&. 04/1308/22 — ME

Suhrn

Prevadzka : Lakovia | a Lakoviia Il umiestnené v hale A3
Partizanske Building Components — SK s.r.o., Malobielicka 1/215, Partizanske
VAR PCZ: 113 0178

Cas (rezim) prevadzky : 3 zmenna prevadzka (8 h ), 5 dni v tyzdni, jednorezimova (meranie vykonané pri

menovitom vykone Lakovne | (92 % menovitého vykonu linky; 1557 ks/2 zmeny
a spotreba naterovych latok 237 1/2 zmeny), Lakovne Il (90,6 % menovitého
vykonu linky; 1541 ks/2 zmeny a spotreba naterovych latok 294,1 1/2 zmeny)
a spoloCnej susiacej kabiny (93,5 % menovitého vykonu linky; 3179 ks/2 zmeny a
spotreba naterovych latok 540 | /2 zmeny) , o predstavuje vyrobno — prevadzkovy
rezim, pocas ktorého st emisie v3etkych znegistujticich latok podla tedrie a praxe
najvyssie) a kontinuélne emisne ustalena technoldgia

Zdroje / zariadenia 1. zariadenie — striekacia kabina Lakovne I, vyduch V19,

vzniku emisii: 2. zariadenie — striekacia kabina Lakovne I, vyduch E23,
3. zariadenie — spolo¢na susiaca kabina pre Lakovriu | a Lakovriu I, vyduch V22,

Merané zlozky : TOC, TZL,

Vysledky merania : hmotnostny tok v g/h, hmotnostna koncentracia zlozky v odpadovych plynoch
v mg.m?

Cislo zdroja/zariadenia  kategorizécia zdroja: 6. Ostatny priemysel a zariadenia

vzniku emisii: 6.3.1 Nana$anie naterov_na povrchy, lakovanie s projektovanou spotrebou

organickych rozpustadiel > 5 t/rok

a) kovov a plastov vratane povrchov lodi, lietadiel, kolajovych vozidiel,

textilu, tkanin, folii, papiera

- zariadenia ¢. 1 az 3

Uéel merania é. 1 (Suhrnny prehl'ad vysledkov merania emisii na téel preukdzania dodrzania emisnych limitov)

Priemerna hodnota Maximum Emisny limit ReZim s Upozornenie
Merana N (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; limitny | najvy$$imi na
Zlozka hmotnostny tok) hmotnostny tok) hmotnostny tok) emisiami stlad /
[mg.m=3; g.h ] [mg.m3; g.h'"] [mg.m3: g.h] [ano/nie] nestilad
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 1. zariadenie: striekacia kabina Lakovne I, vyduch V19
TZL 3 17 (9) 17 10 37 - éno stilad ?
757 .
1) - Yad 2
TOC 3 46 800 531 904 112,51 ano sulad
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : s 2. zariadenie: striekacia kabina Lakovne Il, vyduch E23
TZL 3 17 (12) 17 14 37 - ano stlad ?
757 . .
1) A - 2)
TOC 3 57 1257 62 1) 1366 11257 ano sulad
Uéel merania é. 2 (Suhrnny prehl'ad vysledkov merania emisii na tuéel preukdzania dodrzania emisnych limitov)
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 3. zariadenie: spoloéna su$iaca kabina pre Lakoviiu | a Lakovnu II,
vyduch V22
TOC 3| 107 130 sa - éno stilad ?
107 134 757

Poznamky:
1)

Stavové podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie 0 °C, 101,3 kPa, vihky plyn
2 Poziadavka dodrzania emisného limitu podla §29 ods. 2 aods. 3 vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. v zneni neskorsich

predpisov.

Emisny limit a podmienky jeho platnosti ustanovené v prilohe &. 6, &ast IV., tabulka 4.1 a, innost IVa (nanasanie naterov na
povrchy pla§tov) pre proces nanasania a proces su$enia naterovych hmét s prahovou spotrebou rozpustadia od 15 t/rok k
vyhlaske MZP SR ¢. 410/2012 Z.z. v zneni neskorsich predpisov.

Ucel merania é. 3 (Sudhrnny prehl'ad vysledkov merania emisii na uéel zistenia reprezentativnych hmotnostnych tokov)

Priemerna hodnota Maximum Reprezentativny rezim
Merana N (hmotnostny tok) (hmotnostny tok) [ano/nie]
zlozka [9.h1] [g.h"]
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 1. zariadenie: striekacia kabina Lakovne |, vyduch V19
TZL 3 9 10 ano "
TOC 3 800 904 ano "
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : 2. zariadenie: striekacia kabina Lakovne Il, vyduch E23
TZL 3 12 14 ano "
TOC 3 1257 1366 ano "
Zdroje/zariadenia vzniku emisii : ' 3. zariadenie: spolo¢na su$iaca kabina pre Lakoviiu | a
Lakovriu Il, vyduch V22
TOC [3] 130 134 l éno "
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Partizanske Building Components-SK s.r.o., Malobielicka 1/215, 958 04 Partizanske; Lakovne | a Il (vyduchy V19, V22 a E23) é. 04/1308/22 — ME

'V zmysle vyhlasenia prevadzkovatela bolo opravnené meranie vykonané pri takom vyrobno-prevadzkovom rezime, ktory je
reprezentativny si¢asne na Ucel vypoctu mnozstva emisii ako aj na Ucel preukéazania dodrzania emisného limitu podla § 3, ods.
4, pism. f) a ods. 10 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. v zneni neskorsich predpisov, tzn. Ze zistena priemerna hodnota
hmotnostného toku ZL zarover predstavuje aj jej reprezentativny hmotnostny tok, t.j. vysledky su reprezentativne pri
prevadzkovani zariadeni v menovitom a zaroven beZnom vykone — Lakoviia I: 92 % menovitého vykonu linky; 1557 ks/2 zmeny
a spotreba naterovych latok 237 I/2 zmeny; Lakovia II: 90,6 % menovitého vykonu linky; 1541 ks/2 zmeny a spotreba naterovych
latok 294,11 /2 zmeny; spolo¢na susiaca kabina Lakovne | a Lakovne II: 93,5 % menovitého vykonu linky; 3179 ks/2 zmeny a
spotreba naterovych latok 540 | /2 zmeny, vid. priloha ¢. 3 spravy.

Poucenie o platnosti upozornenia na stlad / nesulad:

Sprava o oprdvnenom merani, vysledky opravneného merania a nazor o sulade / nestlade objektu opravneného
merania s uréenymi poZiadavkami nie su stihlasom, ktory je vydavany organom Statnej spravy ochrany ovzdu$ia
podla vSeobecne zavdznych pravnych predpisov a ani nezakladaji narok na vydanie takéhoto suhlasu.

1. Opis uc€elu merania

Ug&elom merania bolo vykonat prvé periodické opravnené meranie tidajov o dodrzani uréenych
emisnych limitov po podstatnej zmene pre TZL a TOC v odpadovych plynoch z vyduchov V19 a E23
z odsavania ,Lakovne |a Lakovne II* umiestnenych v hale A3 aemisnych limitov pre TOC v
odpadovych plynoch z vyduchu V22 z odsavania ,spoloénej suSiacej kabiny pre Lakoviu | a Lakovriu
II" umiestenej v hale A3 na zaklade poziadaviek zakaznika a objednavok (vid Cast’ spravy ,Titulna
strana“). Podstatna zmena technolégie spociva pozostava v zmene pouzivanych naterovych latok a
navySenie spotreby latok s obsahom organickych rozpustadiel priblizne o 2 tony za rok z dévodu
navysSenia vyrobnej produkcie a objemu vyroby okien.

Cielom je zistit & uréené parametre predmetnych zariadeni su v sulade s urCenymi
poziadavkami pravnych predpisov, a zistit' idaje na ucely vypoctu poplatkov.

2. Opis prevadzky a spracuvanych materialov

DetailnejS§i popis objektu merania andkres objektu merania s potrubnymi systémami
a odberovymi miestami st uvedené v prilohach 1 az 3 spravy.

2.1 Princip technolégie

V hale A3 su instalované dve identické lakovacie kabiny oznacované ako Lakoviia | a Lakovia
Il. Su¢astou technologie je aj spolo¢na suSiaca kabina, ktora sluzi pre obe lakovne.

Kazda lakovnia predstavuje lakovaciu linku s podvesnym dopravnikovym systémom, pomocou
ktorého su okna dopravované k jednotlivym technologickym operaciam. NanaSanie naterovych latok
je realizované automaticky pomocou robota a manipulatorov. Robot a manipulatory su umiestnené v
troch striekacich kabinach, pre vykonanie trojvrstvového nana$anie polyuretanovych farieb. V prvej
kabine sa vykonava nana$anie 1 vrstvy prostrednictvom priemyselného robota. V ostatnych dvoch
kabinach sa vykonava automatické striekanie 2. a 3. vrstvy prostrednictvom priemyselnych
manipulatorov. Odpadové plyny zo striekacich kabin si odvadzané do komunalneho ovzduSia
vyduchom V19 (Lakoviia ) a vyduchom E23 (Lakovnia II).

Za striekacimi kabinami sa nachadzaju prevetravacie — vyprchavacie zény, kde dochadza k
volnému odparovaniu naterovych hmét. Dalej st okna pomocou dopravnika vedené do susiaceho
tunelu. Susiaci tunel je tvoreny 4 susiacimi zonami s cirkulovanim Casti odpadového plynu k
zabezpeceniu hospodarenia s teplom. Jednotlivé zény su ohrievané cez tepelny nepriamy vymennik
pomocou horicovodného média. Kazda zéna je vybavena cirkulaénym okruhom a ventilatorom. Vstup
vzduchu je cez register po celej vy$ke tunela na zaciatku zony po oboch stranach. Vzduch je
cirkulovany odstredivym ventilatorom a je ohrievany vo vykurovacim registri. Za su8iacim tunelom sa
nachadza chladiaca zona kde dochadza k ochladovaniu okien na manipulacnu teplotu pred ich
zvesovanim. Na konci linky sa okna zvesuju a ukladaju k dalSim operaciam vo vyrobe. Susiaci tunel
ma odvod odpadovych plynov do vyduchu V22,

Parametre jednotlivych technologickych uzlov, odlu¢ovacich systémov, surovin pouzivaného
po¢as merania hodnét emisnych veli¢in znedistujucich latok (ZL), situaény nakres a jednotlivych
zariadeni, potrubné systémy s odberovymi miestami a iné su uvedené v prilohe 3 spravy.

2.2 Spracuvané materialy

elektricka energia verejny rozvod
vyrobky komponenty pre okna, priloha €. 3
suroviny, prostriedky naterové latky, tuzidlo, riedidlo, priloha €. 3
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